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OZET

Enjeksiyon kalibiyla kaliteli plastik parcalari rakiplerinizden daha hizli ve daha
uygun maliyete Gretmek, giinimizin kiresel pazarinda Gretim basarisi elde
etmek icin cok onemli bir faktor haline geldi. Tasarimcilar, kalip Greticileri ve diger
Uretim uzmanlari, Gretim gerekliliklerini karsilamak icin yavas ve pahali prototip
olusturma yinelemeleri ve test donguilerinin yerine SOLIDWORKS® Plastics
kaliplama analizi yazilimini kullanarak parcalarin Gretilebilirligini optimize edebilir,
kaliteyi artirmak icin aletleri iyilestirebilir ve Gretim maliyetlerini azaltmak icin
déngii sirelerini kisaltabilir. ister parca tasarlayin, ister kalip olusturun ya da
enjeksiyon kalibiyla Gretim sirecini yonetin; SOLIDWORKS Plastics ¢ozimleri,
ylksek maliyetli ve zaman alan prototip olusturma yinelemeleri yapmak yerine
enjeksiyon kaliplama zorluklarinizi yazilimda ¢c6zmenize yardimci olarak Grin
gelistirme ve Gretim hedeflerinize her zaman ulasmanizi saglar.



ENJEKSIYON KALIPLAMA PERFORMANSINI IYILESTIRME GEREKSINIMI

Tuketici elektronigi ve otomobillerden cocuk oyuncaklari ve medikal cihazlara kadar neredeyse
tim GrGn gelistirme tarlerinde, plastik malzemelerden yapilan bilesenlerin kullanimi istikrarli
bir sekilde artti. Onlarca yil 6nce baslayan bu egilimin devam etmesinin birkac nedeni vardir.
Plastik parcalar, genellikle daha uygun maliyetlere Gretilir ve metaller gibi paslanmaz veya
asinmazlar. Plastik parcalar geleneksel malzemelerden daha hafiftir ve cok esnek olmalari
nedeniyle, daha fazla dizey detayina sahip olan daha karmasik dizenlerde ve bicimlerde
kaliplanabilirler. Kisacasi plastik malzemeler, ginimuiz Ureticilerinin artan sayidaki Grin
gelistirme ihtiyaclarini karsilamaya daha uygundur.

Ancak, plastik bilesenlerin Uretiminde yer alan herkesin de bildigi gibi, plastik parcalari
Uretmek metal tasarimindan daha zor ve karmasiktir. Ginimuzde Grinlerde kullanilan
plastik parcalarin %80'inden fazlasinin, sivilastirilmis plastik malzemelerin bir kaliba enjekte
edilip malzemenin sogutulmasi/katilasmasi ve kaliplanan parcadan cikarilmasi islemi olan
enjeksiyon kalibiyla Gretim strecinden gecirilmesi gerekir. Enjeksiyon kaliplama bircok
bakimdan sanat ve bilimdir.

Uretim kusurlar olmadan enjeksiyon kalibiyla basarili bir sekilde parca tretmek icin bir
zaman, sicaklik, basing, malzeme ve alet veya parca tasarimi degisiklikleri bilesimi gerekir.
Tasarimcilar, kalip Greticileri ve diger Gretim uzmanlari, kaliteli parcalar elde etmek icin tim
bu degiskenleri dengelemelidir.

- Parca geometrisi draft ve duvar kalinhdi gereksinimlerini karsilar mi?

- Enjeksiyon/sogutma/cikarma dongUsd ne kadar strmelidir? Malzeme, sogutma
kanallari ve kalip icin optimum sicaklik nedir?

- Belirli bir parca icin kullanilacak dogru dolum/ambalaj basinci ve en iyi malzeme nedir?

. Ozel ek parcalar, yan islemler, ek enjeksiyon kapaklari, 6zel ikincil faaliyetler veya
benzersiz sogutma kanali tasarimlarinin kullanilmasi parca kalitesini iyilestirir mi veya
dongd sresini kisaltir mi?

Bu sorulara yanit vermeye ve kaliteli parcalar Gretmeye yonelik geleneksel yaklasim
uetersiz, pahali ve kopuk oldugu icin yavas ve yiksek maliyetli tasarim yinelemelerine ve
test dongUlerine neden olabilir. Bu durum, plastik malzeme kullanma gerekcesinden 6din
verilmesine ve bir Greticinin rekabet avantajini kaybetmesine yol acabilir. Parca tasarimcilari,
bir parcanin Gretilebilirligini degerlendirme konusunda genellikle kalip Greticisinin yaptigi
degisikliklere ve kalip Ureticisinin uzmanligina gidvenir. Endustriyel tasarim ve Gretim
faktorlerinin dengelenmesi zaman alir. Kalip Ureticileri kalip gelistirirken kendi deneyimleri ve
uzmanlklarindan faydalanirlar ancak tipik olarak sirecin zaman ve maliyet yikind artiran
deneme yanilma uinelemelerini tamamladiktan sonra kalip performansini dogrulamak
icin prototip kaliplar olusturmalari gerekir. Uretim asamasi dongilerini optimize etmekten
sorumlu olan Uretim uzmanlar, siklikla tasarimcilar ve kalip Ureticileriyle tekrar iletisim kurma
ihtiyaci duyar. Ne yazik ki, bu asamada parca kalitesini iyilestirmek cogu durumda zordur ve
genellikle ancak kalibin tekrar yapilmasiyla cozimlenir. Kaliplarin maliyeti 10.000 dolardan
1 milyon dolarin Gzerine kadar cikabildiginden, kalibin tekrar yapilmasi yuksek maliyetli ve
zaman alan bir cozUmdur.

GUnUmUzan kiresel ekonomisinde tasarimcilar, kalip Greticileri ve diger Gretim uzmanlarinin
genellikle dinyanin cesitli yerlerinde olmasi ve farkli diller konusmasi sireci daha da
karmasik hale getirmektedir. Ornegin tasarimcisinin ABD'de, kalip Greticisinin Cin'de ve diger
Gretim profesyonelinin Meksika'da olmasi gibi farkh Glkelere yauilmis enjeksiyon kaliplama
faaliyetleri, gecmiste oldugundan cok daha yaygindir. Bu dizenlemelerle ilgili zaman ve
dil engelleri, enjeksiyon kaliplama zorluklarinin cézimlenmesini daha da zorlastirir. Bunun
icin gerekli olan seuy, sinir tanimayan ve tasarimcilarin, kalip Greticilerinin ve diger Gretim
uzmanlarinin yiksek maliyetli prototip kalip déngilerine basvurmadan sanal bir analiz
ortaminda daha verimli ve etkili bir sekilde isbirligi yapmasina olanak taniyan ortak, dogru bir
kalip enjeksiyonu analiz platformudur.

Kaliplama Analizi ile Zamandan Tasarruf Etme, Maliyetleri Diisiirme ve Enjeksiyon Kalibiyla Uretilen Parcalarin Kalitesini Artirma
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KALIP PROTOTIPi OLUSTURMAYLA DESTEKLENEN GELENEKSEL
ENJEKSIYON KALIBIYLA TASARIM VE ALET GELISTIRME

Enjeksiyon kalibiyla iretilen Griinleri tasarlamaya, enjeksiyon kaliplari gelistirmeye ve parcalarin dolumuna
yonelik geleneksel yaklasim, yiksek maliyetli ve zaman alan prototip olusturma yinelemelerine dayanir.

Kalip Ureticisi, Prototip
o000 S Olusturma Yoluyla Daha 0000008 3 Tasarimci Tasarim
Fazla Tasarim Uretilebilirligi Degisiklikleri Yapar
Sorunu Tespit Eder

Plastik Parca Tasarimi
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Uretim Asamasinda
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Dolumu Yapilir Yonelik Degisiklik Dolumu Yapilir
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KALIP ENJEKSIYONU ANALIZIYLE DESTEKLENEN ENJEKSIYON KALIBIYLA
TASARIM VE ALET GELiSTIRME

Hizli ve dogru enjeksiyon kalibi analizlerini kullanarak enjeksiyon kalibiyla uretilen trinler tasarlamak,
enjeksiyon kaliplari gelistirmek ve parcalari doldurmak daha fazla isbirligine dayali, dogru ve verimlidir.
Bununla birlikte zaman ve maliyet tasarrufu da saglar.

Kalip Enjeksiyonu
Kalip tasarimi Analizleri Uretim Kalitesi P

> < < Sorunlarini Cozer
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KALIP
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Plastik Parca Tasarimi VE T_EKNlK Alet Uretimi
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/ \
| N |
> Kalip Enjeksiyonu Kalip Enjeksiyonu
F!palizleri Parca G_eometrisi Analizleri Dongl Siresini
Uretilebilirligini lyilestirir ve Sireci Optimize Eder
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SUREC BOYUNCA ORTAYA CIKAN ENJEKSIYON KALIPLAMA ZORLUKLARI

Orijinal tasarimcidan kalip Ureticisine ve Uretim personeline kadar enjeksiyon kalibiyla parca ve
alet gelistirme ve Gretme streclerine dahil olan her profesyonel benzersiz zorluklarla karsilasir.
Her birinin kendi bakis acisi, odak noktasi ve farkli tlirde sorunlari vardir. Tasarimcilar, tasarim
estetigiule, yani bir parcanin gérinimu ve hissiule ilgilenir. Kalip Greticileri, kalite sorunlariyla
ugrasir ve aletlerinin kabul edilebilir parcalar Grettiginden emin olmak ister. Uretim personeli,
Uretim asamalarinin mimkdn oldugu kadar sorunsuz ve verimli olmasini saglamak ister. Farkl
bakis acilari ve rollere sahip olmalarina ragmen enjeksiyon kalipla stirecine dahil olan herkes,
plastik malzemeleri inceleme ortamina eriserek avantaj elde eder.

Tasarimcilar Uretilebilirlik Sorunlariyla Karsilasiyor

Bir tasarimci oncelikle form, uyum ve islev gibi tasarim gerekliliklerine odaklansa da, ozellikle
enjeksiyon kalibiyla Uretilmis plastik parcalarda belirli bir parca tasariminin Uretilebilir olup
olmadigini degerlendirmesi giderek daha onemli bir gereksinim haline gelmektedir. Bir
parcanin geometrisi kar elde etmek icin yliksek miktarda Uretilemez ve monte edilemez ya
da satilamazsa en guzel ve seckin tasarimlarin bile hicbir ticari degeri olmaz. Tasarimcilarin
draft acilarini ve duvar kalinliklarini kontrol etme araclarina erisimi vardir ancak tasarimcilar,
olasi Uretim sorunlarini ve strecin zaman ve maliyet yukinu artiran testleri en aza indirmek
icin tipik olarak kendi kalip Ureticilerinin onerilerine ve prototip olusturma kaliplariyla yapilan
uineleyen test sonuclarina glvenir.

Ne Olabilir?

Enjeksiyon kalibiyla Uretilen parcalarda kalite sorunlariyla karsilasma potansiyeli yiksektir ve
bu sorunlarin Gretim asamasina gecmeden 6nce cozllesi gerektiginden, hem parca hem de
alet tasarimlarinda planlanmamis yinelemeler ve degisiklikler yapma olasihgi da ylksektir,
Uretim kusurlari, enjeksiyon kalibi performansini etkileyen bircok degdiskenin karisimiyla ilgili
cesitli nedenlerle olusabilir. Ornegin, parcanin dalgali gériiniminden kaynaklanan "patates
yontma" adi da verilen parca bikilmesi, bir parca kaliptan cikarildiktan sonra bir parca
deforme oldugunda gerceklesir. Bir kalip tamamen dolmazsa parcada hava hicreleri, ylizey
cokantileri ve akis izleri olusabilir. Tasarimci parcanin kicilmesine izin verdi mi? Ayrim veya
kaynak cizgileri (kalibin farkli parcalarinin birlestigi yerler) istenen konumda mi?

Kaliplama Analizi ile Zamandan Tasarruf Etme, Maliyetleri Disirme ve Enjeksiyon Kalibiyla Uretilen Parcalarin Kalitesini Artirma
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isbirligi icin iletisim Gerekir

Tasarimcilarin enjeksiyon kalibiyla Uretilen parcalardaki cok cesitli Gretim kusurlarini
ortadan kaldirmanin yani sira Gretimi optimize etmek icin Gretim ortaklariyla birlikte
calismalari gerektiginden, bir parcanin endUstriyel tasarimindan cok fazla 6din vermeden
Gretilebilirlikle ilgili degisiklikler yapmak icin aletleri ve Gretim alanindaki is arkadaslariyla
etkili bir isbirligi yapmalari gerekir. Dil ve zaman engelleri bu isi daha karmasik bir hale
getirebilir ve tasarimcilarin, hem kalip GUreticisi hem de Gretim personeliyle birlikte yapilan
birden fazla tasarim yinelemesinin neden oldugu maliyetleri ve gecikmeleri anlamasi
gerekir. Ancak tasarimcilar gelecegi tahmin edemediginden, genellikle kalip Gretimi ve diger
Uretim ortaklarina cok fazla givenme egilimindedirler ve bu da, daha fazla gecikme ve
ongorilemeyen maliyetler doguran beklenmedik yinelemelere neden olur.

..TiPiK BIR ORNEK

Dinyanin en biyik acil durum uyari Grinleri Greticisi Electronic Controls Company (ECCO),
enjeksiyon kalibiyla tretilen kaliteli plastik parcalar kullanir. Sirket'in ticari araclara yonelik geri
vites alarmlari ve uyariisiklariile acil durum araclarina yonelik kirmizi ve mavi uyari isiklari
genellikle her tiirli hava kosuluna maruz kaldiklari dis mekanlarda kullanilir. Boyle bir ortamda
ECCO genellikle paslanmayan plastik parcalar kullanmauyi tercih eder. Isik lenslerine optik bilesenler
icin plastik malzemelerin kullanilmasi zorunludur.

SOLIDWORKS Professional ve SOLIDWORKS Premium tasarim yazilimini ve SOLIDWORKS PDM
Professional Giriin veri yonetimi sistemini kullanarak verimlilik avantajlari elde eden ECCO,
SOLIDWORKS Plastics Professional kalip enjeksiyonu analiz yazilimini alarak plastik parcalarin
uretilebilirligini iyilestirdi.

Mekanik Tasarim Mihendisi John Aldape, "2012'den 6nce, enjeksiyon kaliplama sorunlarini alet
treticimizin tespit edecegine ve giderecegine giiveniyorduk." diyor. "Ancak ylizey birlestirme sorunlari
olan cam dolgulu naylon alarm muhafazalar aldigimizda kaliplama analizi teknolojisini arastirmaya
karar verdik. Alet treticisinin yinelemelerini beklemek yerine, bir kalibin nasil doldurulacagini ve
birlesme cizgilerinin nerede olacagini bagimsiz olarak degerlendirmeye karar verdik."

ECCO'nun SOLIDWORKS Plastics ¢c6ziimiinii secmesinin nedeni, kullaniminin kolay olmasi ve
plastigin nasil doldurulacagini analiz ederek sirketin Uretilebilirlik sorunlarindan kacinmasina
yardimci olmasidir. SOLIDWORKS Plastics Professional yazilimini uygulayan ECCO, kalip
Ureticisinin yinelemelerini en aza indirdi, kalipla ilgili Gretim sorunlarini ortadan kaldirdi, kalip
enjeksiyonu icin parcalari optimize etti ve lens optikleri ile Griin estetigini iyilestirdi.

Hikayenin tamamini okumak icin: ECCO Miisteri Hikayesi

Kahp Ureticileri Maliyetleri Diisirme Baskisiyla Karsi Karsiya

Basarili bir sekilde rekabet etmek icin kalip Greticilerinin Gzerindeki, enjeksiyon kalipl kaliteli
parcalart mimkin olan en hizli ve uygun maliyetli sekilde Gretecek aletler gelistirme baskisi
giderek artmaktadir. Ozellikle basit parca geometrileri s6z konusu oldugunda, deneyimli kalip
Ureticileri parca Uretilebilirligi ve enjeksiyon kaliplama Uretimiyle ilgili degiskenleri degistirmenin
etkisi konusunda derin bilgi birikimine sahiptir. Bununla birlikte tasarimcilar, Grinlere yenilik
katmak ve gelistirmek icin calistigindan, en deneyimli kalip Ureticilerinin bile bir dizi prototip
kalibi olusturmasi ve temiz, birlestirme izi kalmamis parcalar tretecek enjeksiyon kaliplama
degiskenlerinin tam karisimini bulana kadar bircok numune doldurmasi gerekir.


http://www.solidworks.com/ecco

Kac Adet Prototip Kalibi Gereklidir?

Deneyimli kalip Greticileri belirli parca geometrilerinin Gretilebilirligini 6lcme yetenekleriyle
gurur duyar ve bir kaliptan cikarma desteginin minimum kalinligi gibi seyleri bilir; ancak
enjeksiyon kaliplama strecini yapilandirmak icin gereken prototip kaliplarinin tam sayisini
veya s6z konusu streyi ve maliyeti tahmin etmek o kadar kolay degildir. Nihai kalip
tasariminin iyi bir performansa sahip olacagini dogrulamauya ek olarak tam kapsamli Gretimi
artirmadan once kaliteli numuneler Gretme gereksinimi nedeniyle kalip Greticilerinin genellikle
nihai kalip tasarimina ve belirli enjeksiyon cézimine ulasmak icin deneme yanilmayla diger
prototip etitlerini yapmasi gerekir. Ornegin enjeksiyon kapadi caplarini optimize etmek, en
avantajli noktalara kapak yerlestirmek, sogutma kanali performansini iyilestirmek veya o6zel
ikincil faaliyetleri kullanmak icin genellikle daha fazla zaman ve yineleme gerekir.

Tasarim ve Kalite Hassasiyetlerini Dengeleme

Enjeksiyon kalibiyla Uretilen parcalarin kalip Greticileri, tasarimcilarla ayni iletisim
ve isbirligi zorluklariyla karsilasir. Kalip Greticilerinin ve tasarimcilarin, orijinal parca
tasarimi geometrisinin Gretilebilirlik sorunlari dolauisiyla neden degistirilmesi gerektigini
aciklayabilmesi gerekir. iste bu nedenle, ilk tasarimla yakindan iliskili kusurlari ve kalite
sorunlarini gostererek tasarim degisikliklerinin neden gerekli oldugunu gerekcelendirdikleri
icin prototip kalibi dongduleri, enjeksiyon kalibr aletleri kurulusuula ic icedir. Tasarimcilar,
ozellikle degisiklikler tasarimin estetigini olumsuz etkileyecekse emek verdikleri parca
tasariminin neden degistirilmesi gerektigini 6grenmek ister. Kalip Ureticileri kaliteli parcalar
uapmak ister, tasarimcilar tasarimlarinin Gretilmesini ister ve her iki tarafin uzlasmasi icin
genellikle en iyi yol, prototip kalip donguleridir.

..TiPiK BIiR ORNEK

Ambix Consulting, hassas enjeksiyon kaliplama ve 6zel tasarim plastik alaninda uzmandir.
Baskan, kurucu ve firma sahibi Jeffrey D. Nicoll, tam donaniml hizmet veren bir Griin gelistirme
sirketi olmak icin plastik hata analizi alanindaki derin uzmanligindan faydalandi. Hizmetleri
arasinda Ambix Manufacturing ile s6zlesmeye tabi Gretimin yani sira Griin arastirma ve
gelistirme, enduistriyel tasarim, prototipleme ile islevsel test, hata analizi, alet tasarimi ve
malzeme secimi yer aliyor.

Ambix'in plastik ve kaliplama alanindaki uzmanligina olan talep artinca, Nicoll karmasik kalip
gelistirmeyi hizlandirmak icin bir enjeksiyon kaliplama analizi ¢cozimine yatirim yapmaya
karar verdi. Nicoll su aciklamada bulunuyor: "Enjeksiyon kaliplamaya yonelik geleneksel
yaklasim, prototip kaliplar olusturmayi siirdirmek ve kabul edilebilir bir kalip elde edilene kadar
ornekler olusturmaktir." "Béyle bir proje engelinden kacinmak ve misterilerimize en verimli,
uygun maliyetli cozimleri sunmak ve tretim sorunlarini bastan ¢cozmek icin enjeksiyon kalibi
analiz yazilimindan faydalanmak istiyorduk. Boylece, kalip gelistirme sirecinden hem siireyi
hem de maliyeti cikarmis olacaktik."

Nicoll, SOLIDWORKS Professional tasarimini ve SOLIDWORKS Simulation analiz yazilimini
kullandiktan sonra kullanimi kolay oldugu, givenilir kalip doldurma analizi 6zellikleri sagladigi
ve SOLIDWORKS CAD yazilimina tamamen entegre oldugu icin SOLIDWORKS Plastics
Professional yazilimini tercih etti. Ambix, SOLIDWORKS Plastics Professional yazilimini
uygulayarak kalip gelistirme siresini yariya disirdi, kaliplarda ilk seferde %95 basari elde etti,
yilhk kaliph cikti sayisini birka¢ binden 10 milyon parcaya cikardi ve analizlerle Gretim arasinda
yakin bir baginti olusturdu.

Hikayenin tamamini okumak icin: Ambix Misteri Hikayesi



http://www.solidworks.com/ambix

Uretim Personeli Dongii Siirelerini Kisaltmaya Zorlaniyor

Kalip Ureticisinden nihai kalibi alan Gretim personelinin de baska Gretim sorunlarina yol
acmadan dongU surelerini kisaltmak icin yapilabilecek baska degisiklikler olup olmadigini
belirlemek icin Uretim acisindan aleti degerlendirmesi gerekir. Tek seferde 500.000 ila
bir milyon parcayr sogutuyorsaniz parca basina sogutma slresini bir, iki veya Uc saniye
kisaltarak onemli zaman ve maliyet tasarruflari elde edebilirsiniz. Ancak kalip Greticilerinde
oldugu gibi Gretim personeli de gercekte kalibin icinde neler oldugunu gérmez ve aracin
kaliteli parcalar Uretecegini dogrulamak veya kalibin ekstra calisma gerektirdigini tespit
etmek icin numunelere ve testlere givenmek zorundadir.

Uretimi Hizlandirmak icin Kalibin Tekrar Yapilmasi Gerekli Midir?

Uretim uzmaninin yanitlamasi gereken ilk soru sudur: Bu kalip, malzeme ve enjeksiyon
c6zUmU kaliteli parcalar tiretir mi? Uretim personelinin kalip performansini dogrulamamasi, bir
miluon kotd parcanin Gretilmesine neden olabilir. Kalip Greticileri tarafindan gerceklestirilen
prototip olusturmaya benzer sekilde, Uretim personelinin de parcalarda yapisal zayifliklar
olmadigini, biylUk parcalardan istenmeyen deformasyonlar olmadigini ve yiksek en boy
orani farki bulunan parcalarda Gretim hatasi alanlari olmadigini dogrulamak icin numunelerde
test yapmasi gerekir. Auni deneme yanilma yaklasimini kullanarak Gretimi hizlandirmaui
deneyebilirler ancak yine de Gretimi hizlandirmanin kalibi yeniden Gretme maliyetinden daha
fazla para tasarrufu saglayip saglamadigini belirlemeleri gerekir.

Enjeksiyon Kalibiyla Uretilen Aletleri Optimize Etme

Belirli enjeksiyon kaliplarinin Gretim déngUsi slrelerini optimize etmeye calisan Gretim
personeli, farkli cozimler deneyerek kaliptaki soguma stresinin uzunlugunu degistirebilir,
dolum ve ambalaj asamasinda enjeksiyon basincini artirabilir veya disurebilir. Ayrica, dongl
strelerini kisaltma calismalarinin bir parcasi olarak kalip sogutma sistemindeki sicaklari
ayarlayabilirler. Yine de, tasarimcilar ve kalip Ureticileri gibi onlarin da asil ihtiyaci olan
sey, onlara kalibin icinde olanlara dair bir fikir ve bir parcayi doldurmadan bu degiskenleri
degistirmenin etkileri hakkinda bilgi verecek ortak bir kaliplama analizi ortamina erismektir.
Bu ortak platform, dil ve zaman engellerinden bagimsiz olarak tasarim ve kalip Greticisi ile
isbirligini de gelistirebilir.

..TiPiK BIR ORNEK

Gelismis Medikal Ogrenim ve Analiz Merkezi (CAMLS), en son analiz teknolojilerini arastirma ve
yenilikle bir araya getirerek saglik alanindaki en giincel gelismeleri uygulamaya koymak icin medikal
cihaz iireticileriyle isbirligi yapiyor. Ornegin CAMLS, olasi fertilite sorunlarini tespit etmek icin rahim
boslugu kontoriina ve fallop tipleri acikligini incelemeyi amaclayan bir ultrason muayenesi olan
sono-histerosalpingografi (sono-HSG) alaninda Cooper Surgical, Inc. ile isbirligi yapti.

ABBI® (Air Based Bubble Infuser), geleneksel cihazlar gibi kontrast bir madde ve ayri prosedirler
kullanmak yerine hastalar icin daha az aci veren ve hos olmayan bir islem ve doktorlarin her iki
muayeneyi de ayni prosediirde gerceklestirmesine olanak taniyan bir yaklasim olan hava
kabarciklariyla zerk edilen salin kullanir.

CAMLS, projede SOLIDWORKS cozimlerini kullandi. Bu ¢c6ziimler arasinda cihaz muhafazasini/
sapini Uretmek icin kullanilan enjeksiyon kalibini optimize etmek amaciyla SOLIDWORKS Plastics
yazilimi da yer aliyor. Bas Mihendis Mario Simoes, "Enjeksiyon kalibi uzmanlarimiz, SOLIDWORKS
Plastics yazilimini kullanarak ylizey ¢cokuntileri ve birlesme cizgilerinin gérinimind en aza
indirmek icin kapaklarin nerede olmasi gerektigini belirledi." dedi. "Analizler ayni zamanda, cihazi
kalipta biraz daha uzun sire ve daha yuiksek basincta bekleterek yiizey ¢cokiintilerini kabul
edilebilir bir seviyede tutabilecegimizi anlamamizi da sagladi. SOLIDWORKS araclari zaman
tasarrufu yaparken kaliteyi de iyilestirmemizi sagladi."

SOLIDWORKS ¢o6zimleri sayesinde CAMLS, gelistirme suresini yiizde 30 kisaltti, pazara sunma
suresini hizlandirdi, kaliteyi iyilestirdi ve Gretim kalibi performansini optimize etti.

Hikayenin tamamini okumak icin: CAMLS Miisteri Hikayesi



http://www.solidworks.com/camls

SOLIDWORKS PLASTICS: KALIP ENJEKSIYONU ANALIZI iLE ENJEKSIYON
KALIBIYLA URETILEN ALET GELISTIRMEYi KOLAYLASTIRIN

Parca tasarimcilari, kalip Ureticileri ve Gretim personeli de dahil olmak Gzere, enjeksiyon
kalibiyla Gretilen parcalarin ve aletlerin gelistirilmesi ve Gretilmesiyle iliskili herkes,
SOLIDWORKS Plastics analiz yazilimina eriserek streci kolaylastirmaya katkida bulunabilir.
Ortak, gorsel bir enjeksiyon kaliplama analizi ortamiyla dil engellerini asip daha etkili
bir sekilde isbirligi yaparak parca Uretilebilirligini degerlendirebilir, kalip tasarimlarini
dogrulayabilir ve prototip olustururken ortaya cikan gecikmelere ve masraflara neden
olmadan, testler yapmadan ve numuneleri doldurmadan enjeksiyon kalibiyla Uretilen aletleri
optimize edebilirsiniz.

Tasarimcilar icin Kalip Enjeksiyonu Analizi

SOLIDWORKS Plastics Standard yazilimi, plastik parca tasarimcilarinin enjeksiyon kalibiyla
Uretilen parcalarin Gretilebilirligini tasarimin ilk asamalarinda degerlendirmesini saglar. Kalip
enjeksiyonu slrecini analiz ederek kalibin nasil doldugunu, hava hiicreleri veua bosluklar olup
olmadigini ve ayrim/kaynak cizgilerinin nerede olacagini anlarsiniz. Bu araclar sayesinde,
Gretim degisiklikleri gerektirmeyen tasarimlari tutarh bir sekilde sunarak kalip Greticisinin
birden fazla yineleme yapma gereksinimini azaltir ve dinyanin herhangi bir yerindeki kalip
Ureticilerine ve GUretim alaninda calisanlara danisabilirsiniz.
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Kalip Ureticileri icin Kalip Enjeksiyonu Analizi

SOLIDWORKS Plastics Professional yazilimi, kalip Ureticilerine prototip kalibi yinelemelerini
sanal bir analiz ortaminda gerceklestirmeleri icin kullanimi kolay dogru bir yéntem sunar.
Dokum delikleri, yolluklar ve kapaklar dahil tek cukurlu, cok cukurlu veua kalip toplulugu
yerlesimlerini hizla olusturma ve analiz etme ozelligi sayesinde kaliteli aletleri geleneksel
yontemlerle mimkin olandan daha verimli ve uygun maliyetli bir sekilde sunabilirsiniz.
Hatta maksimum enjeksiyon basinci gereklilikleri ve makine boyutunu belirleyebilir, yolluk
sistemlerini dengeleyebilir ve donguU stresi, kalip kapama tonaji ve dolum hacmini tahmin
ederek besleme sistemi tasarimini optimize edebilir, kalipla ilgili yiksek maliyetli yeniden
yapma calismalarindan kacinabilir ve tasarim ve Uretim personeliniisin bir parcasi yapabilirsiniz.
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Kaliplama Analizi ile Zamandan Tasarruf Etme, Maliyetleri Diisiirme ve Enjeksiyon Kalibiyla Uretilen Parcalarin Kalitesini Artirma 8



Uretim Uzmanlan icin Kalip Enjeksiyonu Analizi

SOLIDWORKS Plastics Premium yazilimi, Gretim uzmanlarina enjeksiyon kalibiyla Gretilen
aletleri optimize etmek icin gereken gelismis analiz islevselligini saglar. Bu ek araclari
kullanarak basit veya karmasik kalip sogutma cizgi dizenlerini tasarlayabilir ve analiz edebilir,
dongu slrelerini en aza indirmek icin sogutma sistemi tasarimini optimize edebilir, Gretim
maliyetini azaltabilir ve kalipli parca bikilmesini azaltmak veya ortadan kaldirmak icin
parca ve kalip tasarimini, malzeme secimini ve isleme parametrelerini optimize edebilirsiniz.
Yazilim, kalibin icinde neler oldugunu tahmin etmenize olanak taniyarak sadece bulgularinizi
tasarimcilarla ve kalip Ureticileriyle paylasmanizi degil; sirketinize zamandan ve paradan
tasarruf yapma imkani sunan degisiklikleri gerekcelendirmenizi de saglar.
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ENJEKSIYON KALIPLAMAYI OPTiMiZE EDEREK REKABET AVANTAJI ELDE EDIN

GUNUGmMUzUN basarih Grinlerinin giderek daha blyUk bir kismi plastik bilesenler icerdigi ve
daha fazla plastik kullanma egilimi devam ettigi icin Greticiler, SOLIDWORKS Plastics analiz
teknolojisini enjeksiyon kalibiyla Gretilen parca ve arac gelistirme dongdlerini kisaltmak
icin kullanarak 6nemli bir rekabet avantaji kazanabilir ve ayni zamanda enjeksiyon kalibiyla
Gretilen parcalarin kalitesini iyilestirebilir. Sirketiniz, Gretim gerekliliklerini karsilamak icin
geleneksel prototip kalibi yinelemelerinin ve test dongulerinin yUritilmesiyle ortaya cikan
gecikmeleri ve masraflari karsilamaya devam etmek yerine SOLIDWORKS Plastics analiz
yazilimini kullanarak parcalari Gretilebilirlik icin optimize edebilir, kaliteyi artirmak icin aletleri
iyilestirebilir ve Gretim maliyetlerini azaltmak icin dongl strelerini kisaltabilir.

Ister bir parca tasarimcisi ister bir kalip Greticisi veya bir enjeksiyon kaliplama Gretim uzmani
olun, SOLIDWORKS Plastics kalip enjeksiyonu analiz yazilimi isinizi daha iyi yapmaniza ve
karsilastiginiz bircok zorlugu asmaniza yardimci olur. Zaman tasarrufu saglayan, maliyetleri
dUsiren, kaliteyi artiran, iletisimi iyilestiren ve isbirligi tabanli is akislarini destekleyen
SOLIDWORKS Plastics yazilimi, organizasyonunuzun basarisina daha tutarli bir sekilde
katkida bulunmanizi saglar.

SOLIDWORKS Plastics yaziliminin enjeksiyon kaliplama gelistirme ve Uretme sireclerinizi
nasil iyilestirebilecegi hakkinda ayrintili bilgi almak icin www.solidworks.com/plastics
adresini ziyaret edin ya da 1 800 693 95000 veya 1 781 810 5011 numaral telefonu arayin.

3DEXPERIENCE platformumuz marka uygulamalarimizi desteklemekte, 12 sektore hizmet

vermekte ve zengin bir endistri ¢6zimi deneyimleri portfoyid sunmaktadir.

3DEXPERIENCE® Sirketi Dassault Sustemes, isletmelere ve kisilere strdirilebilir yenilikler hayal etmeleri icin sanal evrenler sunar. Sirketin dinya
capinda lider cozumleri; Grinlerin tasarlanma, Uretilme ve desteklenme bicimini degistirmektedir. Dassault Systemes'in isbirlik¢i ¢ozimleri, toplumsal
yenilikciligi tesvik ederek, gercek diinyayi iyilestirmek icin sanal dinyadaki imkanlari genisletir. Grup, 140'tan fazla tlkede tim sektérlerde her

olcekteki 220.000'den fazla misteriye deger katar. Daha fazla bilgi icin www.3ds.com/tr-tr adresini ziyaret edin.
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