Post Degisikligi Talep Etmek icin liitfen asagidaki adimlari izleyin:

1) ilk olarak degisiklik talep edeceginiz g-kodunu veren bir CAM parcasi agin.
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3) Cam operasyonlarini tamamladiktan sonra tim isler icin g-kodu ¢ikartin. (Not: Dosya boyutunu kigtik tutmak
icin mimkiin oldugu kadar az operasyon yapin veya sadece degisiklik talebinize yonelik olarak yapacaginiz
basit bir yeni CAM-Parcasi olusturun)
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4) Olusturdugunuz g-kodunda satir yanlarina asagidaki 6rnekte gosterildigi gibi degisiklik ve dizeltme
taleplerinizi yazin. Sonrasinda bu not defteri dosyasini uzantisi *.TXT olacak sekilde kaydedin.
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5) G-kodu diizeltmelerinden sonra 6rnek CAM pargasini asagidaki sekilde gndermeniz gerekiyor. CAM
penceresinde resimde goriinen sol taraftaki “CAM-Parc¢a” yazisini sag tiklayin. Agilan mentide “Génder”
yazisinin altindan “Klasér” segenegini secin ve kaydedin.
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6) Son olarak kaydettiginiz bu zip uzantili dosyayi ve 6rnek g-kodu dosyasini solidcam@tekyaz.com adresine e-
posta yazarak ekleyin ve gonderin. (Not: 10mb’tan biylk dosyalari e-posta olarak degil, herhangi bir dosya
paylasim sitesine yikleyin ve sonrasinda paylasim linkini gdnderin)
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